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1. METHODES DE MESURE

1.1. UTILISATION D 6 UNMPPAREIL A AFFICHAGE DIGITAL

1.1.1 Consignes particulieres

Prévoir des piles de secours

Veri fier | 60®t at des pil es
S 0 a s s que des becs sont propres et sans bavure.

1.1.2 Précautions de départ
Plaquer les 2becs | 6 eamtre | 6autr e
Remettre a zéro le compteur a | 0 a dedlatouche « zéro »

Nota : les becs de ce pied a coulisse étant alignés, ils ne nécessitent donc pas de déduction d 6 ®p ai sseur
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1. METHODES DE MESURE

1.2 UTILISATION D6 UMNPPAREIL A VERNIER

|

1.2.1 Consignes particulieres

: I [o] 1 2 3 I &5 5 é
S 0 a s s que des becs sont propres et sans bavure.
1.2.2 Précautions de départ : 010
Pl aquer | es 2 becs | 6un contre | 6au
Mesurer | 6 ®p a i desheaes Bl et la noter.
Cette valeur sera ajoutée achaque mesure intérieure.
1.2.3 Lecture sur le vernier
Les millimétres se lisent sur la régle (ex 31 mm)
Les fractions de millimetre se lisent sur le vernier lorsque 2
graduations sont alignées (ex 0.8) ce qui donne 31.8 mm
» LA .
1
Regle N f \
V4 _
V2,1 (2 3 4|5 6 7 8 I 2 3 /5
T
™

Vernier au
1/10 -é me
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1. METHODES DE MESURE

1.2 UTILISATION D6 UNMPPAREIL A VERNIER type « PALMER »

1.2.1 Consignes particulieres
S 0 a s s que des becs sont propres et sans bavure.

1.2.3 Lecture sur le vernier
Les millimétres se lisent sur la régle, derniere barre apparente avantle barillet (ex 16 mm)
Les dixiemes et centiemes de millimétre se lisent sur le barillet (ex 0.05) ce qui donne 16.05 mm

-

PAGE 6
20/09/2024



1. METHODES DE MESURE

1.3. EXPLICATION DES DIFFERENTES METHODES

1.3.1 Mesure dimension extérieure :

Positionner les becs a plats et perpendiculaires

au solide a mesurer.

Lire la valeur suivant méthode s indiquée s page 4& 5.

1.3.2 Mesure dimension intérieure

Positionner les becs bien plagués sur les bords

Soit avec le pied acoulisse soitavec le maitre de danse.
Lire la valeur suivant méthode s indiquée spage 4& 5.

1.3.3 Mesure al 6 aiddes namige de profondeur

Pl aguer | a jauge fermement sur | a surface dbo
Faire glisser la tige de jauge

Serrer la vis de blocage

Lire la valeur sur le vernier suivant méthode indiquée page 5.
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1. METHODES DE MESURE

1.3. EXPLICATION DES DIFFERENTES METHODES suite

1.34 Mesure al 6 a idddeu comparateur

d 6 u nralonge et d 6 upied magnétique

Fixer solidement le pied du comparateur

Aligner | 6 adu eéomparateur par rapport a son  déplacement
Vérifier sa course utile afin de ne pas aller en butée

Mettre | 6 ai cauérd | e

Faire déplacer | 6 ® ®oorcarné (e.g. piston)

Lire la valeur correspondante en face de | 6 a dugcadrah | e

1.35 Mesure al 6 a iddes qomparateur

et ddun ¢eeale (cas d 6 upiston quidépasse du plan de joint)
Fixer solidement le pied du comparateur

Aligner | 6 adu eomparateur par rapport a son  déplacement

Vérifier sa course utile afin de ne pas aller en butée

Mettre | 6 a i gemdomtdcteavecla cale, régler | 6 ai cawérd | e
Enlever la cale et mesurer son épaisseur.

Faire déplacer | 6 ® 1 ®cooecerhé (ex. piston)

Lire la valeur correspondante en face d e | 6 a dugcadrah | e
Ajouter | 6 ®p a i de daecale utilisée a la valeur de la course affichée.
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2. MOTEUR

21. Mesure de | 6 e nt rdadxuabmrlle

Mesurer le diametre intérieur du pied de bielle  « d » (petit diamétre) voir aussi page 4et 5.

Mesurer le diamétre intérieur de la téte de bielle « D » (gros diamétre) voir aussi page 4et 5.

L1 : Mesurer la plus GRANDE longueur « L1 » entreles extrémités destéte et pied de bielle.
Calculer | 6 entx dXie(D + d)/ 2 + épaisseur des becs B1 (voir page 5).

L2 : Mesurerla plus GRANDE longueur «L »entreles extrémités destéte etpied de bielle
Cal cul er | olRit(D+ad&. =
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MOTEUR

2.2. Mesure et calculde la cylindrée

2.2.1 Mesure de la course al 6 ad d e daege
de profondeur

Premiére solution : piston dépassant le plan de joint.
1. Rechercher le point mort haut
2. Installer les 2 cales de part et d 6 a u durpiston
3. Installer la jauge sur les 2 cales
4 Mesurer la distance D1 entre le dessus des cales etle

piston

Rechercher le point mort bas

6. Mesurer la distance D2 entre le dessus des cales etle
piston

o

7. Calculer la coursee C1 = D2 i D1

Noter - cette- valeur. - C1

20/09/2024
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2. MOTEUR

2.2. Mesure et calculde lacylindrée  suite

2.2.1 Mesure de la course al 6 a d d e daege
de profondeur

Deuxieme solution : piston en retrait par rapport au
plan de joint.
Rechercher le point mort haut
Installer la jauge sur le bloc moteur
Mesurer le retrait D1 entre la face du bloc et le piston
Rechercher le point mort bas
Mesurer la distance D2 entre la face du bloc et le piston

ohrLONE

6. Calculer la course C1 = D2 - D1

Noter cette valeur C1
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2. MOTEUR

2.2. Mesure et calcul de lacylindrée suite

a

2.2.2. Mesure dela course al 6 a dudcemparateur et
d 6 u malbonge , dessins 1 et 2.

Installer le comparateur et son support

Rechercher le point mort haut (voir Pages précédentes)
Mettre le cadran a zéro

Rechercher le point mort bas (voir Pages précédentes)
Lire la distance parcourue D1

agrwNdPE

6. Calculer la valeur de laCourse C1 =distance parcourue D1

Dessin 1

Noter cette valeur C1
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2. MOTEUR “

2.2.3 Mesure de la course © 7 | duacomparateur etde
cales dessins 3 et 4.

- 1) Installer le comparateur et son support

- 2) Rechercher le point mort haut (voir Pages précédentes)

- 3) Mettre le cadran a zéro

. 4) Rechercher le point mort bas (voir Pages précédentes)

- 5) Mesurer | 6 ®p a i de saecaler E1

- 6) Mettre lacale surlepiston et v ®rifier quéelle ne bo’
- 7) Lire la distance D1 bloc/dessus de la cale

8) Calculer la Course Cl1 = D1 +E1

Noter cette valeur C1

-

Dessin 4
20/09/2024 PAGE 13




2. MOTEUR

2.2. Mesure et calcul de lacylindrée suite

224Mesure de | 6al ®sage ~ | 6aide
d 6upred acoulisse dbéatelier

1. Vérifier | 6 ®degptopreté des becs et noter | 6 ®p a i dess lkeas rB1

2. Mesurer | 6 al ®s age en préasénfer r dehplus drande dimension
D1, (voir aussi page 5)

3. Lire la valeur D1 indiquée sur le vernier

Calcul del 6al ®Ad g &l + Bl

2.2.5 Calcul _ de la cylindrée

Cylindrée Unitaire = 0.7854 X A12 X C1 (voir pages 10 a 13)

Cylindrée Totale = Cylindrée Unitaire X Nombre de cylindre
Cylindrée Totale corrigée Moteur Turbo Essence = cylindrée Totale x 1.7

Cylindrée Totale corrigée Moteur Turbo Diesel = cylindrée Totale x 1.5

20/09/2024
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2. MOTEUR

2.3. Mesure et calcul du Rapport Volumeétrique

-

2.3.1 Mesure du volume coté culasse.

Utilisation d6une pl aque d0bupkek dgdbdratoee

ou ddébune seringue m®di cale gradu®e —
Mettre de la graisse sous la plague en plexiglas

Installer la plaque sur une surface plane

et mesurer sonvolume Vplag j u s q uhdwdu trou.

Mettre les bougies en place

Mettre de la graisse sur les sieges de soupapes etles plaquer en place
Installer la méme plaque graissée sur une chambre (voir dessin 2)

Remplir la burette de pétrole ou équivalent , niveau bien aligné avec
laligne « zéro » (dessin 1)

Faire couler le liquide dansla plaque j u s g u 6 e mu tlowa(dessin 2)
Lire le volume Vcul écoulé sur la burette (dessin 3)

Calculer le volume Vcul culasse = Vcul - Vplag

Illllll|ll|l|llIl]IlIl|lIll||Ill|ll|l|lllI|

8

l

° TN T 1
ol ~

Dessin 1 Dessin 3
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2. MOTEUR

2.3. Mesure et calcul du Rapport Volumétrique suite

2.3.2 Mesure du volume coté piston

Utilisation d 6 u plaque en plexiglas et d 6 domparateur,

d 6 u buegette de laboratoire ou d 6 u seeingue médicale graduée.

Positionner le comparateur le plus prés possible de | 6 dleche )(du piston.

Mettre le piston au point mort haut puis descendre le piston de 10 mm
(dessin 1) Mettre de la graisse sous la plaque en plexiglas

Installer la plaque sur le bloc moteur

Remplir la burette de pétrole ou équivalent (dessin 2)

Faire couler le liquide dansla plaque j us q u 6 e mutiowa u t

Lire le volume Vbur écoulé sur la burette (dessin 2)

Calcul du volume VPist

VPist = Vbur - 0.7854 X D? X 10

20/09/2024 PAGE 16



2. MOTEUR

'2.3. Mesure et calcul du Rapport Volumétrique suite

2.3.3 Mesure du volume coté joint de culasse

Mesurer le diamétre intérieur D du jointdessin 1 (Voir page 5)

Mesur er | 0 ®puwdins sdessin 2 , choisir _une zone « _serrée  », faire
cette mesure en plusieurs endroits et calculer la moyenne obtenue.

Calculer le volume du joint

Vijoint =0.7854 XD2x E

Dessin 2

2.34 Calcul durapport  volumétrique ou taux de compression (Voir Article 310 des fiches FIA & FFSA )

V+v
\Y
V = Volume culasse =Vcul + Vpist + Vjoint
V = Volume Cylindrée unitaire

Exemple : v = 6cm3 (Vecul 3 cm3 + Vpist 2.5 cm3 + Vjoint 0.5cm3 ), V = 50cm3 , le rapport volumétrique ou Taux calculé est de 9.333 : 1

20/09/2024 PAGE 17



2. MOTEUR

2.4. Mesure descoHtes «A » et «B » d 6 uarbre a cames démonté

2.4.1 Recherche des points extrémes (la plus grande dimension) voir point 2.4.2.
Mesurer la plus petite dimension A (dessin 1)
Mesurer la plus grande dimension B (dessin 2)

2.4.2 Particularités
Bien plaquer les becs surlacame,posi ti onner | 6arbre "~ cames au plus pr®s du corps du
Faire tourner légérement etdoucement la came afin de trouver la plus grande dimension A ou B achaque fois

Dessin 1
Dessin 2
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2. MOTEUR

2.5. Mesure de la levée de soupape sur poussoir, culasse montée

2.5.1 Sur lacoupelle ou le poussoir.

Installer le comparateur fixé sur la culasse (dessin 1)

Aligner latige du comparateur parallélement " | 0 a ‘aesoudape concernée .
Si nécessaire, tordrela tige afin d 6 a Ichercher le contact sur le poussoir (fleche
blanche

Faire tourner |l 6arbre © cames afin de mettre

Régler le zéro sur le comparateur
Faire tourner | 6 a rabcamees afin de mettre la soupape en bas (dessin 3)
Lire la valeur de la levée de soupape directement sur le comparateur (dessin 3)

20/09/2024
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2. MOTEUR

2.5. Mesure de levée de soupape sur coupelle de ressort, culasse montée
2.5.1 sur la coupelle de soupape

Installer le comparateur fixé sur la culasse (dessin 1)

Aligner latige ducomparateur parallelement a | 6 ade & soupape
concernée
Faire tourner | darbre " cames afin de fertu

(dessin 2) Régler le zéro sur le comparateur
Faire tourner | 6 a rabcames afin d 6 o u campléiement la soupape
Lire la valeur de la levée de soupape directement sur le comparateur (dessin 1)

PAGE 20
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2. MOTEUR

2.6. Mesure de lalevée de soupape du coté chambre, culasse démontée

2.6.1 sur soupapes, culasse posée a | eavers, coté chambre.
Installer le comparateur fixé sur la culasse (dessin 1)
Aligner latige ducomparateur parallélementa | 6 adela soupape

concernée Faire tourner | 6 a rabcanees afin de fermer  la soupape

(dessin 2) Régler le zéro sur le comparateur

Faire tourner | 6 a rabcanses afin d 6 o u Yarsoupape (dessin 3)

Lire la valeur de la levée de soupape directement sur le comparateur (dessin 3)

Dessin 2

PAGE 21
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2. MOTEUR

_2.7. Mesure d 6 uboitier papillon

2.7.1 avec « maitre de danse »

lére méthode :Insérer le maitre de danse dans le boitier, chercher les points extrémes (dessin 1) Sortir délicatement
l e ma"tre, mesurer | a val eur , farepldsieursainesurdsbetcalculprilaezaleurmoyermel | i s s e
2éme méthode :” | 6aide dobéun pi egler les points lextr&nes du maitre dedanse ala valeur maxi de la fiche.

Insérer le maitre dans le boitier papillon, celui-ci ne doit pas pouvoir entrer j u s q u 6 adu eapillon (dessin 2).

Dessin 2

PAGE 22
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2. MOTEUR

2.8. Mesure du diametre extérieur d 6 u nreue de compresseur oude turbine
2.8.1 avec un pied a coulisse

Avec un nombre de pales pair:
Mesurer directement le diametre entre 2 pales opposées (dessin 1).

Dessin 1

Dessin 2

Avec un nombre de pales impair :
La lecture directe est impossible (dessin 2).
R®gl er | 6®cartement des becs au maxi de |

a fiche.
Faire tourner la roue dans les becs, celle -ci ne doit pas se bloquer.

PAGE 23
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H 2. MOTEUR \

2.9. Mesuredu diamétre intérieur de la bride d 6 utarbo compresseur

2.9.1 Avec un pied a coulisse et maitre de danse

lére méthode: Insérer le maitre dedanse dans la bride, chercher les points extrémes en faisant plusieurs « aller et retour ».
Sortir d®licatement | e ma’ tre, mesur er ,fai® plusiaedrsenesures’et chldulariadgneyeméd un pi ed
2eme méthode : se mettre au maxi de la valeur de la fiche, tolérance comprise.

Si le maitre ne rentre pas dans la bride ¢ 6 ecariforme, sile maitre rentre dans la bride ¢ 6 emor conforme.

Voir aussi Dessin 255.4

Cette méthode est aussi valable pour les moteurs sans turbo ®gui ®s dobéune ou deux brides.

PAGE 24
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| 2. MOTEUR

2.10. Mesure de la hauteur de bloc par rapport ala ligne d 6 ar hAicre art. 311)

2.10.1 Mesurer le diamétre d du barreau
2.10.2 Mesurer le diametre D des paliers de vilebrequin
2.10.3 Installer le barreau

2.10.4 Mesurer lavaleur H” | 0 d ® d maege de profondeur entre la face culasse et la génératrice supérieure du barreau
2.10.5 Calcul de la hauteur du bloc = H + d i D/2

PAGE 25
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2. MOTEUR

2.11. Contréle Etanchéité boite aair Formule 3

s A .
mandrin

Pompe a vide
Tout dispositif de vérification du vide utilisé
doit avoir un débit nominal maximal de 35
litres par minute et pouvoir obtenir un vide de
0,734 bar =~ 0,867 bar_, avec

*— Manomeétre a dépression

Autre modalité de contrble : Toutes les soupapes étant
fermées, par retrait du ou des arbres a cames, un vide de 0,267
bar doit pouvoir étre soutenu.

PAGE 26
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2. MOTEUR

2.11. Controle Etanchéité boite a air Formule 3 (suite)

Embout caoutchouc

Poignée

Procédure :

Mettre | a pompe en marche, appliquer | 6e mimiteudair, temanometehde lapompmedoitt re | a b
atteindre une dépression de 0,2 bars. Si celle -cindest pas ilastnéeessaite ede passerun rapport (4 €M€ gy
5€Me) et pousser la voiture de fagon a caler le moteur dans une position plus favorable (Caler le moteur dans une
position telle que dans chague cylindre, 1 soupape au moins soit fermée ). toutensurveillant | 6ai gdui I | e
manomeétre, dés que celle ci monte, ne plus bouger la voiture.

Siendépitdecela, lapompe n 0 pastaedéprassion souhaitée, c 6 e st y @ prdbablementune fuite au niveau du plan de
joint boite a air/collecteur d 6 ad mi owdoleatieur d 6 ad mi d aliassey ou au niveau du joint situé surla commande
des papillons, ou encore tout simplement db ala bride dévissée.

Ceci peut aussi °tre facilement d®celable avec de | deau savonneuse t

conf or me.

voiture ndest ®videmment pas

PAGE 27
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| 2. MOTEUR

2.11. Contréle Etanchéité boite a air GT

Procédure decontréle d 6 ®t a n cdb lBite ®air

Pour contrtl er | de@tbwitecarei®iafinRd e s 6 a sgsuver dpdauirr | 6 al i duoenotdura tneé passe que par laou
les brides, il faut :

Que le moteur soit en marche avec un régime  soutenu et constant  (2000/2500 Tr/Mn).

Si2 brides : Obturerune des 2  brides avec un bouchon caoutchouc souple.

Obture r la deuxieme  bride avec une vanne en position ouverte

Fermer progressivement la vanne jusqu'a c e q u 6oé& lcdmplétement fermée

Léal i me reh airt ne genfaisant plus, le moteur doit s 6 ®t o prégfessivement | u s g gsod arrét total. sa—coupure—ecomplete—

Bouchon caoutchouc

Boite a air

Air

PAGE 28
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2 BOITE DE VITESSES

3.1. Mesure des rapports de boite de vitesses
Matériel nécessaire
Rouleau de tirot, Marqueur, Meétre

Equerre grande et petite
Effectif : minimum 2 Commissaires Techniques

Mesure du D®v el oppementroud dune
Mettre les roues droites et enlever les bougies.

1) Méthode O Bquerre au centre de la roue 0 0

1. Positionner | 6 ® q usurler sol alignée avec le centre de

roue. /
2. Coller le «tirot »enface de | 6 ®cpur derpnea et sur le %
sol.

3. Tracer | e Il ong de | R®cpukbasdyu un rep re
pneu ( ddésuomes motrices) etunler repére R1S sur

le sol.

4, Faire avancer le véhicule d 6 un t oreue, faidee un 2eme
repére au sol R2 lelong de | 6 ®gans I © ade da roue
en face du repére du pneu R1P .

5. Mesurer la distance entre les 2 repéres R1S et R2 .

Cette distance correspond au développement du pneu.

20/09/2024 % PAGE 29




2 BOITE DE VITESSES

3.1. Mesure des rapports de boite de vitesses suite
Matériel nécessaire
Rouleau de tirot, Marqueur, Métre

Equerre grande et petite
Effectif : minimum 2 Commissaires Techniques

Mesure du D®v el oppementroud dune
Mettre les roues droites et enlever les bougies.

2) Méthode o équerre en appui sur le pneu 6 6

1. Coller le «tirot »sur le pneu enface de |l & ®q u sur ke gneu
en face du sol et sur le sol.

2. Mettre | 6 ® q udevamt eeten appuisur | 6 ude® roues
motrices.

3. Faire un 1°¢ repere R1S sur le solenface de | 6 ®cturr r e
repére R1P sur le pneu au niveau du point de contact
pneu/équerre.

4, Faire avancer lentement levéhicule ddun tour de
faire coincider a nouveau le repére R1P avecle point de
contact de | 6 ®querre (en appui sur

5. Faire un 2émé repere R2 au sol en face del 6 ®querr e.

6. Mesurer la distance entre les 2 repéres R1S et R2 .

Cette distance correspond au développement du pneu .
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2 BOITE DE VITESSES

3.1. Mesure des rapports de boite de vitesses suite

1. Enlever une ou deux bougies
2. Faire un repére R1 sur la poulie de vilebrequin etun repére R2 en face =
sur le bloc moteur. //{{/,:4
3.  Engager une vitesse. ‘/é v
4. Reculer légerement  la voiture en prise. ' ;l‘v
5. Avancer lentement la voiture de facon a faire coincider le repéere fixe ) s N
R2 etle repere mobile R1 faits sur le moteur. ) > = \ A
6. Positionner | 6 ® q usair le sl alignée avec le centre de roue motrice . , 5 “%
7. Coller le « tirot » en face de | 6 ® q unr le lgas du pneu et sur le sol. A'=q9)) (\“%
8. Tracer lelongde | 6 ®quunrepéee R3P surlebasdu pneu ddune o/ N\
des roues motrices et tracer un repére R3S sur le sol.
9. Faire avancer la voiture encomptant 10 tours (si repére fait sur poulie

vilebrequin ou 5 tours si repére fait sur poulie Arbre a Cames).
10. Repositionner | 6 ® g usurleg sol alignée avecle centre de roue

etaveeterepere—R3Pfaitaupoint+——
11. Coller un nouveau « tirot » en face de | 6 ® q usar le sol.
12. Tracer un repere R4 surlesollelong del 6 ®querre.

Mesurer la distance existante entre les 2 repéres R3S et R4 (Ex:2.954m ).

Comparer la distance mesurée avec la valeur théorique calculée suivante
Formule de Calcul = Rapport Pont x Rapport BV x Développement roue x 10

EXEMPLE : Couple de pont 9/35 = 0,2571
Rapport 3eme 31/45= 0,688
Développement mesuré dela roue =1,670 m

Calcul :0,2571 x 0,688 x 1,670 = 0,2958 m x 10 = 2,958m
Nota : la différence mesure/calcul ne doit pas excéder 0.1 % (Ex 2.9 mm)

Faire ceci pour chaque rapport de Boite et pour
chaque rapport de Pont homologués.
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2 BOITE DE VITESSES

3.2. Mesure du rapport de couple final

3.2.1 Seulement sur Propulsion et 4RM

Lever | 6arri re de |l a voiture

Faire 1 repére R1 sur le pignon attaque du pont arriére Ou sur | darbre longitudina
Faire 1 repére R2 sur chaque roue motrice et 1 R3 vertical _juste en face sur la carrosserie

A | 6aide de 2 C.T. faire faire 5 tours ° chacune des 2
Compter | es nombres de tour T1 dwidurpalrédrebrpd glnoomg idtéuad

Calculer la démultiplication du pont arriére :
Exemple avec 13X43 indiqué sur la fiche (13 dents pour le pignon attaque et 43 pour la couronne).
13/43 = 0.302 x 5 = 1.5 tour du pignon T1 pour 5 tours de roue.

Comparer les 2 résultats
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| 2 BOITE DE VITESSES

3.3. Contréle de la précharge ddun di ff ®renti el autobl oquant

3.3.1Sans démontage et une seule roue décollée du sol

Mettre une clef dynamométrigue Den bout de | 6®cr ouRlde moyeu sur | a roue
Régler la clef a par exemple 5 Mkg, essayer de faire tourner la roue.

Si la clef se déclenche, la pré charge est supérieure a 5Mkg

Augmenter | a valeur de |l a clef, petit ° petit, jusquod”~
Cette valeur correspond alors alapréchargede | 6 aut obl oquant .

Roue Arriere |evée décollée dusol d 6 $eul coté
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.1. Mesure de la voie

Matériel nécessaire

Bloc cubique rigide Rouleau de tirot
Marqueur Métre
Méthode autiliser pour | 6 av &nptour | 6airr

A faire en premier :

1. Mettre les roues droites et serrer le frein a main
2. Coller du « tirot » sur le sol dans | 6 adesroues
3. Sur le bloc cubique, repérer les 2faces d 6ap puipnedot

et coté sol

—

Mesure de la voie V1 :

1. Mettre le bloc cubique en appuisur le pneu extérieur AV G
2. Tracer au sol et sur le tirot la marque T1G (dans | 6 adee
la roue)
3. Mettre le bloc cubique en appui sur le pneu intérieur AV D
4. Tracer au sol et sur le tirot la 2eme marque T1D (dans
| 6axe de |l a roue)

Mesure de la voie V2 :

1. Mettre le bloc cubique en appuisur le pneu extérieur AV D
2. Tracer au sol et sur le tirot la marque T2D (dans | 6 adee
la roue)
3. Mettre le bloc cubique en appui sur le pneu intérieur AV G
4, Tracer au solet sur le tirot la 2eme marque T2G (dans
| 6axe de |l a roue)

Déplacer la voiture et :

1. Mesurer la distance V1
2. Mesurer la distance V2

. Vi +V2
Calcul de la Voie = 2
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

Mesure de | 6empattement directement entre | es

Bien aligner horizontalement les points de mesure en les alignant avec les centres des 2 roues !

bor d:cs

Mesurer horizontalement la cote A entre le bord de jante J arriére sur roue avant
etle bord de jante  J arriére sur roue arriére.
Faire la méme mesure sur chaque coté et calculer la moyenne des 2 mesures.

A = Empattement mesuré

i Empattement théorique |
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.2. Mesure de I'empattement directement entre les bords de jantes, a I'aide d'un metre.

4.2.2 Projeter sur le sol les 2 points Jal 6 a dudfiea plomb, tracer les 2 points J1 sur le tirot.

Mesurersur lesol | 6 e mp &tenteeme point J1 surroue avantetle point J1 surroue arriére.
Faire la méme mesure sur chaque coté et calculer la moyenne des 2 mesures.

S = Empattement mesuré

Nota : Les Roues Avant et arriere doivent é&tre  de méme diametre
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

42. Mesure de | 6 empat t eavex ncotes projetées sur le sol, al 6 a idddeu metre , suite.

423 A | 6 ai dneetredrécarn précisément le point J correspondant au milieu du diametre de jante.
Projeter sur le sol les 2 points J” I 6aide du fil ~ pl odlbsurldsplacer |l es 2 points
Mesurersur lesol | 6 e mp &tenteeme point J1 dela roue avantetle point J1 dela roue arriére.

Faire la méme mesure sur chaque coté et calculer la moyenne des 2 mesures.

' P/

D

S = Empattement mesuré
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.3. Mesure du porte a faux
4.3.2 Méthode pour berlines type Classigue 66FBO6 O
Avant : A | 6dbddeadombtracer | 6 adeda Roue P sur le sol, idem pour le point PC le plus en avantdu

Parechoc,hors plaque doéi mmatricul ati on
Reculer la voiture, tracer sur le solune ligne L entre les 2 points P des pneus avant, mesurer la distance D

perpendiculairement & la ligne L.
Porte a faux avant = valeur mesurée D
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.3. Mesure du porte a faux suite

4.3.3 Méthode pour berlines type Classigue 66FBG6 O
Arriere : A | 6d D dibaplomb tracer | 6 ade & Roue P sur le sol, idem pourle point PC le plus en arriére

duParechoc ,hors plaque doéimmatricul ati on
Avancer la voiture, tracer sur le sol une ligne L entre les 2 points P des pneus arriére, mesurer la distance D

perpendiculairement & la ligne L.
Porte a faux arriere = valeur mesurée D
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.3. Mesure duporte a faux suite

4.3.4 Méthode pour Monoplace et Sport -proto
Avant et Arriecre : Al 0 ad d éfihaplomb tracer | 6 adee4 Roues P sur le sol, idem pour les points PAV et PAR

les plus en avant et en arriere de la voiture.
Avancer la voiture, tracersur le sol wre deux lignes L entre les 2 points P avant et les2 arriere, mesurer les 2 distances
| 6 l ongitudinal de | a voiture

Dav et Dar  perpendiculairement aux 2 lignes L,dans daxe

Porte & faux Avant = Dav , Porte a faux Arriere = Dar

Léempattement correspond alors " | a distandpoinisies wdyehencs ur | e sol en
< > |
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.4. Mesure largeur de jantes « nues »

Installer 2 rondins de diamétre D dansles talons de jante (fleche noire ).
Mesurer la distance LD entre les 2 rondins
Calculer la largeur de jante L = L D + 2D

NB: La largeur de jante est toujours mesurée entre les talons, elle est exprimée en pouce (25.4mm)
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.5. Mesure largeur de roue compléte

Roue posée aplat :
1 - Mesurer la largeur L1 entreles 2faces sollpneu | 6ai de doéune r gle et doun |

Roue en place sur le véhicule :
2 - Mesurer la largeur L2 al 6 a dudcelibre C (type Rallye Cross ou avec un pied a coulisse a
grands becs ).

S

NB : ne pas mesurer le pneu dans la zone de renflement
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.6. Mesure de la hauteur de caisse enGr N

4.6.1 Tracer surla jante le centre de celle-ci, au milieu du diamétre D, utiliser du tirot large si besoin

mettre les roues droites.
Mesurer dans Idéla xoee ~verticalement la distance H comprise entre ledessous de |
et le bord inférieur de la jante J

4.6.2 Calcul dela valeur HDC = H - D/2
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| 4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.7. Mesure largeur voiture GroupeN au droit des axes des essieux

4.7.1 Tracer sur les 2 jantes le centre de celles -ci, utiliser du tirot large si besoin , mettre les roues
droites, mesurer | 0 ® p a i de daecaleg C.

Installer le fil a plomb sur la cale C aligné avec le centre de laroue Gauche, tracer sur le sol le point
P1G.

Faire de méme pour la roue Droite avec le point P1D .

Déplacer la voiture et mesurer la distance L2 entre les points P1d et P1G.

Calculer la largeur LV de la voiture = L2 7 2 x C.
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.8. Mesure longueur voiture

481 Méthode 1

Réaliser les mesures d 6 e mp at t etnde potte a faux indiquées aux chapitres 4.2 et 4.3 et les additionner.
Méthode 2

Projeter et tracer sur le sol le point P1AV le plus en avant du pare choc avant (hors plaque
doéi mmatricul ation)

Projeter et tracer surle solle point P1AR le plus en arriere du pare choc arriere (hors plague
déi mmatriculation).

. Déplacer le véhicule et mesurer sur le sol la longueur L
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

49. Mesure del a posi ti alarond Gm rellye / circuit ...
49.1 La lecture se fait directement au meétre sur la voiture.

Particularités : Controler la position en fonction des valeurs indiquées surla fiche d 6 h o mo |l o g dessino n
Xlll_-XX (axe longitudinal du véhicule,bord d6at t a g wefuite t etc.)

1
Exemple ! it

0 HOR1Z0
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.10. Mesure de la posi t i o nailedod u suite MONOPLACE

4.10.2 Précautions a prendre avecles formules 3 etc.
Al 6 ad d dgiha plomb tracer |

ade® 2 Roues arriere R sur le sol, idem pour le point L le plus en arriere del 6ai | er on
Avancer la voiture, tracer sur le sol une ligne L entre les 2 points R, mesurer la distance PL perpendiculairement a la ligne L
et dans |1 6axe longitudinal
Position aileron = valeur mesurée PL
il |
o
o]

s T

= I-'

;ﬁ
R R RN AR oA WM\? /‘
g: WMWMWM SR, ARSI SRR R I IR RS IPANS '
o RS CR N AR RSSO

R R RN RN

| PL
¢ >

A l'exception de la structure requise par I'Article 275.15.5.1 et de tout point de levage attaché a cette structure, aucune partie de la voiture ne sera située a plus de 500
mm en arriére de I'axe des roues arriére, ou a plus de 1000 mm en avant de |'axe des roues avant
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.11. Contréle de la présence de films antidéflagrants (toutes formes de pratigue rallye circuit etc.).

Ouvrir la  vitre.
Découper un coin de film dans 1 angle en haut ou utliser une partie non filmée .
Al 6 ad d eped a coulisse, mesurer les épaisseurs de la vitre E1 avec film, et E2 sans film.

Ladiffétrence E1 7T E2r epr ®s ent e |dofinp aui essaecamparer avec | 6 ®p a i Magiduifim
de 100 microns  (Article 253.11.1).

El

E2
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| 4. CARROSSERIE ET CHASSIS |

4.12. Contrble de la présence d 0 upare -brise feuilleté

4.12.1 Vérifier la présence des normes européennes E2ou E1l1 43R, ASI

ISOXGLINVA)

T

SECUR 102 GH3

| 43R - 000470

T-579 - M182 |AS1
06 07 00497
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.13. Contr6le ==prewentt—> du fonctionnement du coupe circuit

Mettre en route le  moteur, allumer les phares ,tirer Ia tirette
extérieure (cbest |l e propri ®t deimoteur qdoit
al or s s Getlesrphatesdoivent s 6 ®t ei.ndr e

Rappel de la réglementation (253.13 ):

Le coupe -circuit général doit couper tous les circuits électriques
(batterie, alternateur ou dynamo, lumieres, avertisseurs, allumage,
asservissements électriques, etc.) et doit également arréter le moteur.
Pour les moteurs Diesel ne disposant pasd 6 i n | e @& tommande
électronique, le coupe  -circuit doit étre couplé avec un dispositif

®t ouf feur de | h@edmi ssi on du

Ce coupe -circuit doit étre d'un modéle antidéflagrant, et doit
pouvoir °tre manfuvr® de | '"int®rieur et

En ce qui concerne I'extérieur, la commande se situera

obligatoirement au bas d'un des montants du pare -brise pour les
voitures fermées.

Elle sera clairement indiquée par un éclair rouge dans un triangle bleu
a bordure blanche d'au moins 12 cm de base.

Cette commande extérieure ne concerne que les voitures
fermées .
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.14. Controle Extincteurs

Vérifier

La date de péremption

Le num®ro doéhomol ogation FI A EXon(iehn)- ant
La Pression affichée

Les fixations utilisées (2 mini) résistants a une décélération de 25¢g

Laprésence o bl i gatoi r e db Ant FTorpilei m».s

ﬂré) c',e's%r@ SERIAL No,

TOTAL CAPACITY

QZONE
% CAPACITY ENGINE
C/ “ACITY COCKPIT
FRENDLY
PRESSURE N2
N e[~ oo

DESIGN DATE OF

 s—"

FRESENSE RESPONSE IS A PRODUCT e

06 5P DESIGN LTD (ENGLAND) DATE OF

e o : SERVICE DUE
" 20151 HOMOLOGATION

ik co.uk CERT. REF No
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.15. Mesure de | 6 ®p ai sdsbeutnbe d 6 ar ceau

Méthode avec un seul petit percage
Percer 1t r ou d 6 €mmi dediametre, d 6 un co& untérieur .
Installer dans le tube une tige de longueur L

Mesure la longueur tube /tige  perpendiculairement &

celui -ci + le dépassement dela tige L2.
Calcul de | 6 ®p aidudubaurEp. = L2 -L

Cf. Article 253.8. 3
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4. CARROSSERIE ET CHASSIS

416. Mesure _de | 6 ®p ai sdsbeudnbe d b6 ar ceau suite

Méthode avec un mesur eur doé®pai sseur ~ wultrasons

1. Les appareils portatifs ° |l ecture digitale permettent de mesurer |
par le principe des ultrasons (tolérance +/ - 1.5 % soit+/ - 0.03 mm pour 2 mm ).

2. Ce proc®d® per met de mesurer une ®paisseur |l orsque | 6on ne peut a
controler.

3. 11 néest plus n®cessaire de d®truire un ensemble pour en mesurer |

4, Tous les mat®riaux solides peuvent °tre mesur® “ | d6dexception des

5. L0 i d@ant de posséder des « éléments __ » de _tubes étalons cadre _rouge ) de différentes épaisseurs afin de
vérifier le bon étalonnage et_ce, en_présence des personnes concernées par les mesures.

Exemples de  Mesureurs, Olympus  720L , Wolrtech/ Soméco WT -610 etc.

Cf. Article 253.8. 3
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| 4. CARROSSERIE ET CHASSIS

4.17 Controle de continuité des soudures ddébarceau

Utiliser un miroir éclairant _ type « dentiste  » afin de vérifier la continuité des soudures sur toute la
périphérie des tubes (sur 360 °)
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S. CHECK LIST

.0 Mesure dela garde du casque par rapport al 6 ar c ®ua monoplaces et sport -proto types

Effectuer les mesures comme indiqué ci-dessous.
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